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that inner part surfaces almost touch 
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Abstract of DE4224423 



The flange (3) on the sheet metal part (1) engages around the edge of a construction part, which is at a 
distance to the lock seam (2). The seam is curved to such an extend, that the facing inner surfaces of 
the sheet metal part almost touch in the area of the seam. At a distance to the seam, the flange has a 
step (7), which is adjusted to the thickness of the edge (5a) of the construction element. The 
construction is at least partially glued to the sheet metal part. The manufacturing machine has a 
stepped flanging die (10) consisting of two individual dies (10a,b), which are adjustable relative to each 
other. USE/ADVANTAGE - Shows optically well defined dividing edge, and has minor support function 
for additional construction element. 
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® Fahrzeug-Blechteil mit einem Bordelflansch sowie Herstellungsvorrichtung hierfur 

(§) Ein Fahrzeug-Blechteil weist einen Bordelflansch auf, der 
den Rand eines weiteren Blechstrukturteiles umgretft. Die- 
ses weitere Blechstrukturteil ragt jedoch nicht vollstandig 
bis in den Falz hinein. Vielmehr weist der Falz eine derart 
starke Krummung auf, daS sich in Falznahe die oinander 
zugewandten Blechteii-lnnenflachen beruhren, wahrend be- 
abstandet vom Falz der Bordelflansch eine der Dicke des 
Blechstrukturteil-Randes angepaSte Stufe aufweist. Auf- 
grund der starken Krummung im Falzbereich ergibt sich eine 
optisch scharfe Trennkante. 




folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten UnteHagen entnommen 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft ein Fahrzeug-Blechteil mit ei- 
nem Bdrdelflansch, der den vom Falz beabstandeten 
Rand eines Baueiementes umgreift, sowie eine vorteil- 
hafte Herstellvorrichtung hierftir. 

Bdrdelflansch- Verbindungen zwischen Fahrzeug- 
Blechteilen bzw. einem derartigen Blechteil sowie ei- 
nem weiteren Bauelement sind in mannigfachen Aus- 
fiihrungsformen Stand der Technik. Oblicherweise han- 
delt es sich bei dem weiteren, mit seinem Rand vom 
Bdrdelflansch umfaBten Bauelement um eine weitere 
Blechstruktur, die beispielsweise das gebdrdelte Blech- 
teil verstarken soil Diese weitere Blechstruktur kann 
aber auch Scharniere oder andere Bauelemente tragen. 

Oftmals wird der Bdrdelflansch vollstandig vom Rand 
des Baueiementes ausgefullt, d h. dieses weitere Bauele- 
ment bzw. diese weitere Blechstruktur erstreckt sich bis 
hin zum Falz des umgebdrdelten Blechteiles. Es sind 
aber auch Ausfuhrungsformen bekannt bei denen der 
Rand des Baueiementes vom Falz beabstandet ist so 
beispielsweise aus der DE 37 38 093 C2, Fig. 2. Bei die- 
ser bekannten Ausfuhrungsform weist der Falz eine re- 
lativ geringe Krummung auf, d h. der Biegeradius des 
Falzes bzw. des Bdrdelflansches ist relativ groB. Hier- 
durch ergibt sich ein unschdner optischer Eindruck, da 
das umgebdrdelte Blechteil keine scharfe Trennkante 
besitzt In diesem Sinne weitaus vorteilhafter ist eine in 
Fig. 1 der DE-OS 22 42 822 gezeigte AusfQhrungsform. 
Dabei ist das die Fahrzeug-AuBenhaut bildende Fahr- 
zeug-Blechteil auf engstem Krummungsradius umge- 
bdrdelt, das weitere Bauelement befindet sich dabei ab- 
seits des Bdrdelflansches, um einen derartigen geringen 
KrUmmungsradius bzw. eine derart starke Krummung 
zu ermdglichen. Nachteilig ist diese Ausfuhrungsform 
jedoch insofern, als der Bdrdelflansch nicht in der Lage 
ist, das weitere Bauelement zu fixieren, wie dies bei- 
spielsweise bei der erstgenannten Ausfuhrungsform 
mdglich ist 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Fahrzeug- 
Blechteil mit einem Bdrdelflansch aufzuzeigen, der ei- 
nerseits unter optischen Aspekten eine scharfe Trenn- 
kante vermittelt und andererseits eine zumindest ge- 
ringfugige tragende Funktion beziiglich eines weiteren 
Baueiementes auszuuben vermag. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, daB der 
Falz eine derart starke Kriimmung aufweist daB sich in 
Falznahe die einander zugewandten Blechteil- Innenfla- 
chen zumindest nahezu beriihren, wahrend beabstandet 
vom Falz der Bdrdelflansch eine der Dicke des Bauele- 
ment-Randes angepaBte Stufe aufweist 

Eine vorteilhafte Weiterbildung ist Inhalt des Unter- 
anspruchs 2, wahrend Anspruch 3 eine besonders geeig- 
nete Herstell-Vorrichtung fttr ein Bauteil nach An- 
spruch 1 beschreibt 

ErfindungsgemaB weist der Falz des Blechteiles einen 
derart geringen Krummungsradius auf, daB in Falznahe 
das Blechteil praktisch auf sich seibst zum Liegen 
kommt, wobei in diesem Bereich kein weiteres Bauele- 
ment umgriffen wird. Diese derart starke Kriimmung 
produziert folglich wie gewttnscht eine optisch scharfe 
Trennkante. Etwas beabstandet vom Falz ist der Bdrdel- 
flansch stufenartig ausgebildet Diese Stufe, die in ihrer 
Hdhe der Dicke des Bauelement- Randes angepafit ist, 
ermdglicht es, daB wie bekannt der Rand des Bauele- 65 
mentes vom Bdrdelflansch umfaBt wird Hierdurch kann 
der Bdrdelflansch bezuglich des Baueiementes eine zu- 
mindest geringffigig tragende Funktion ausuben. Weiter 



fixiert werden kann das Bauelement auf dem Fahrzeug- 
Blechteil durch eine zumindest abschnittsweise vorgese- 
hene Klebeverbindung. Im Rahmen des Fertigungspro- 
zesses fixiert dabei der Bdrdelflansch das weitere Bau- 
5 element zumindest wahrend der Aushartung des Kle- 
bers. Vorteilhafterweise Qberdeckt ein erfindungsge- 
maB gestalteter Bdrdelflansch dabei die Schnittkante 
des Bauelement-Randes, was nicht nur unter optischen 
Gesichtspunkten, sondem auch unter Standfestigkeits- 
io und Sicherheitsaspekten erwttnscht ist 

Ein erfindungsgemaB gestaltetes Fahrzeug-Blechteil 
besitzt somit einen abgestuft ausgebildeten Bdrdel- 
flansch. Ein derartiger Bdrdelflansch laBt sich auf einfa- 
che Weise mit einem abgestuft ausgebildeten Bdrdel- 
15 stempel erzeugen. Um dabei die Stufenhdhe den jeweili- 
gen Anforderungen entsprechend variieren zu kdnnen 
— die Stufenhdhe ist von der Dicke des Bauelementran- 
des abhangig — wird vorgeschlagen, einen Bdrdelstem- 
pel vorzusehen, der aus zwei gegeneinander verstellba- 
20 ren Einzelstempeln besteht Durch entsprechendes Po- 
sitionieren der beiden Einzelstempel kann somit der zu- 
sammengesetzte Bdrdelstempel an die jeweiligen geo- 
metrischen Anforderungen optimal angepaBt werden, 
wie auch aus der folgenden Erlauterung eines lediglich 
25 in einer Prinzipskizze dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spieles ersichtlich wird 

Mit der Bezugsziffer 1 ist ein Ausschnitt aus einem 
Blechteil bezeichnet das ein irgendwie geartetes Fahr- 
zeug-AuBenhautteil darstellt Der Rand dieses Blechtei- 
30 Ies 1 wird durch einen Falz 2 eines Bdrdelflansches 3 
gebildet Auf die Innenflache 4 des Blechteiles 11 ist ein 
weiteres Bauelement 5, das im vorliegenden Fall ein 
Absatze aufweisendes Blech-Tragerteil darstellt aufge- 
klebt Diese Klebeverbindung tragt die Bezugsziffer 6. 
35 Wie ersichtlich, Oberdeckt einerseits der Bdrdelflansch 3 
den Rand 5a des Baueiementes 5, so daB der Rand 5a des 
Baueiementes 5 sozusagen vom Bdrdelflansch 3 umgrif- 
fen wird Andererseits weist der Falz 2 des Bdrdelflan- 
sches 3 eine derart starke Krummung auf, daB sich in 
40 Falznahe die einander zugewandten Blechteil- Innenfla- 
chen 4 zumindest nahezu beriihren. Im Sinne dieser Ge- 
staltung weist der Bdrdelflansch 3 die mit der Bezugszif- 
fer 7 bezeichnete Stufe auf. Indem der Rand 5a inner- 
halb des Bdrdelflansches 3 liegt wird die Schnittkante 
45 des Baueiementes 5 optimal abgedeckt Wahrend des 
Fertigungsprozesses fixiert daruber hinaus der Bdrdel- 
flansch 3 das Bauelement 5, solange der Kleber in der 
Klebeverbindung 6 noch nicht ausgehartet ist 
Gefertigt werden kann der gestuft ausgebildete Bdr- 
50 delflansch 3 mittels eines ebenfalls gestuft geformten 
Bdrdelstempels 10. Dieser lediglich prinzipiell darge- 
stellte Bdrdelstempel 10 besteht aus zwei aneinander 
fixierten sowie gemaB Pfeiirichtung nil gegeneinander 
verstellbaren Einzelstempeln 110a, 10b. Durch entspre- 
55 chendes Positionieren der Einzelstempel 10a, 10b kann 
somit die sich beim Bdrdeln ergebende Stufe in ihrer 
Hdhe optimal eingestellt werden. Somit kann der Bdr- 
delflansch 3 optimal an die Dicke des weiteren Baueie- 
mentes 5 angepaBt werden. Selbstverstandlich stellt die- 
60 ses geschilderte bevorzugte Ausfuhrungsbeispiel ledig- 
lich wesentliche Details dar. 

Mdglich sind selbstverstandlich eine Vielzahl von Ab- 
wandlungen, die unter den Inhalt der PatentansprQche 
fallen. 
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Patentanspriiche 
1. Fahrzeug-Blechteil (1) mit einem Bdrdelflansch 
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(3X der den vom Falz (2) beabstandeten Rand eines 
Bauelementes (5) umgreift, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Falz (2) eine derart starke Krflmmung 
aufweist, daB sich in Falznahe die einander zuge- 
wandten BlechteiMnnenflachen (4) zumindest na- 5 
hezu beriihren, wahrend beabstandet vom Falz (2) 
der Bdrdelflansch (3) eine der Dicke des Bauele- 
ment-Randes (5a) angepaBte Stufe (7) aufweist 

2. Fahrzeug- Blechteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bauelement (5) zumindest io 
abschnittsweise mit dem Blechteil (1) verklebt ist 

3. Herstell-Vorrichtung fOr ein Blechteil nach An- 
spruch 1 mit einem abgestuft ausgebildeten Bordel- 
stempel (10), dadurch gekennzeichnet, daB der Bdr- 
delstempel (10) aus zwei gegeneinander verstellba- j 5 
ren Einzelstempeln (10a, 10b) besteht 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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